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suchen sein, sondern kénnte an etwas anderem
liegen, der Konkurrenz, ungiinstiger Konjunktur
usw., mit demselben Recht konnten wir auch aus
der kiirzlich erfolgten Betriebseinstellung einer
Kammerbleiweifabrik die Folgerung ableiten, dal
das Kammerverfahren minderwertig und un
rentabel sei.

5. Das Kartell sagt, daBl beim Einleiten der
Kohlensiure groflere Mengen Essigsiure mitge-
rissen wiirden. Es zeigt hier eine Unkenntnis des
chemischen Prozesses. Die Kohlensdure wirkt be-
kanntlich nur auf das basisch essigsaure Blei ein
(solange es vorhanden ist), und zwar wirft sie sich
scheinbar nur auf das Bleioxyd und 1i8t das Acetat
unberiibet. Dic der Einwirkung von Kohlensdure
ausgesetzte Bleilauge bleibt stark alkalisch, d. .
hlaut rotes Lackmuspapier, solange noch eine Spur
von basischem Bletacetat vorhanden ist, und wie
in diesem Falle die Kohlensiure Essigsidure, die an
das Blei gebunden ist, entfithren soll, ist nicht recht
ersichtlich. Sobald aber Lackmuspapier beginnt,
violett bis rotlich zu werden, wird die Kohlensaure-
zutuhr abgebrochen, denn dies ist das Zeiclten, dald
kein basisches Bleiacetat mehr vorhanden ist, und
die Zersetzung des neutralen Acetates beginnt, d. h.
Kssigsiure frei wird. Dann ist auch die Bildung
von BleiwveiBl beendet, und die Weiterfiihrung des
Prozesses hort auf. Es ist hier der &lteren An-
schauung entgegenzutreten, als miiite das durch
Fillung erzielte Bleiweil notwendigerweisc neu-
trales Bleicarbonat sein und konnte kein basisches
Bleicarbonat, d. h. echtes BleiweiB sein, da ja die
Rotung von Lackmus freie Essigsiure anzeige, die
hei Anwesenheit von basischem Bleicarbonat nicht
denkbar sei.

Es ist dabei iibersehen, daf3 die Basizitit nicht
durch Neutralisation mit Siure verschwindct, son-
dern nur fiir unsere Erkennung durch Lackmus
ausscheidet, da das l6sliche basische Bleiacetat als
uniéeliches, basisches Bleicarbonat ausgefallt wird
und somit die Fliissigkeit durch Ausscheiden der
basischen Verbindung fiir Lackmus kein Anzeiger
mehr ist.

Die Zusamiensctzung unseres Bleiweifl ent-
spricht der Formel 2PbCO;, Pb(OH),(A). Be-
kanntlich fillt Bleiweill selten ganz genau nach der
Formel aus, sondern spielt Ofters in eine etwas
hoher basische Verbindung 5PbCQ; 2Pb(OH), (B)

iber. Die Analysenzahlen sind nachstehende:
A B3 Unsere Bleiweifanalysen
ST oo ' |
PbCO; | 68,90 - 73,47 - 70,785 — — | —

Ph.Hy0,) 31,10 | 26,58 | 28,624 — & — | —

PbO | 8632 85,90 185,73 . 86,5 [86,36 86,25

<O, ! 11,36 ) 12,12 ;11,66 - 11,4 — | —
H,O | 232: 198) 198 22 — | -
oder CO |

I
2 ! ‘ !
+ H,0 (13,68 P14,00 | 136 13,6 [13,00/13,75

Der Verlust cder Essigsdure beim Auswaschen
in der Filterpresse in Formn von Bleiacetat ist mini-
mal, da wit systematisch erst mit stirkeren, dann
verdiinnteren Laugen waschen und regelmiBig in
kurzer Zeit auf 0° Bé. zuriickkommen, Die Wasch-
laugen reichern sich umgekehrt beim Waschen

wieder an, und es erfordert das Eindampfen auf die
urspriingliche Losungstliissigkeit bei einer Vakuum-
Verdampfung mit Abdampf geringe Kosten, d. h.
pro Filterpresse (ca. 1500 kg BleiweiBl) sind un-
giinstigsten Falles nur 500 1 Wasser einzudampfen.

6. Das Kartell sagt, das Produkt fiele un-
gleichmiBig in seiner Zusammensetzung aus. Hier-
iiber ist zu sagen, daB die GleichmiBigkeit des
Bleiweil bei dem W ultzeschen Verfahren ge-
rade so garantiert ist wie bei dem Kammer-
verfahren, denn auch die Kammer liefert unregel-
miBige Resultate, je nachdem sie gut oder schlecht
gefilhet ist. Man sollte doch nicht mit solchen
allgemeinen Redensarten kommen, denn ein so
exakter Prozel, wie die Fillung von Bleiwei aus
der Ldsung von basischem Bleiacetat fillt selbst-
verstindlich einmal wie das andere Mal aus, wenn
er einmeal wie das andere Mal gefithrt wird.

Im Gegenteil, die Gefahr ist bhei der Kammer
weit groBer, erstens weil es langer Erfahrung und
Kunst des Leiters bedarf, und zweitens weil bei
einem MiBerfolg ca. 30 000 kg Bleiweill und acht-
wochentliche Arbeit auf dem Spiel stehen, wiithrend
bei der Fillung jeder verliBliche Arbeiter den
ProzeB rasch fithren lernt und schlimmsten Falls
es sich nur um ca. 1500 kg Bleiwei8 und mehr-
stiindige Arbeit handelt. —

AuBer unserer Fabrik arbeitet iibrigens noch
eine ungarische Farbenfabrik seit 1906 mit Erfolg
nach unserem Verfahren, und neuerdings eine
italienische Gesellschaft, die nach eingehenden
Studien unseres Verfahrens in Offenbach a. M
seitens Chemiker und Techniker zur Uberzeugung
gekommen ist, daBl sowohl Produkt wie Verfahren
der Aufnahme wert sind. —

Damit wir nicht als leidige Rechthaber
schlieBen, soll zugestanden werden, daB die im
W. Artikel angefiibrten Konsum- und Produktions-
ziffern in Deutschland auf einer irrtiimlichen Vor-
aussetzung beruhen, und daB hier die Kompetenz
des Kartells riickhaltslos anerkannt werden soll.

[A. 31

Strahlregler Rabe.

Von Dr. Hermanny Rasek.
(Eingeg. d. 6.2. 1911,

Zum Abfiillen von itzenden Flissigkeiten aus
Vorratsbehiltern in Flaschen oder offene Gefille
mittels Hahnen werden seit lingerer Zeit mit gutem
Erfolge ,,Strahlregler verwendet, welche den aus-
flieBenden Strahl durch radiale Rippen in parallele
Teilstréme (iberfiihren und somit seitliches Spritzen
vollstindig fernhalten. Gegeniiber den gewdhn-
lichen Strahlreglern mit Sieb haben sie den Vor-
teil, daB selbst grobere Unreinigkeiten anstandslos
durch den Strahlregler hindurchgehen kénnen, da
der lichte Querschnitt verhiltnismiBig groB ist.
Bei Anfertigung des Strahlreglers aus Steinzeug
fiir Sduren und #tzende Fliissigkeiten ist man nun
im Interesse der Haltbarkeit ddrauf angewiesen,
die radialen Rippen ziemlich dick zu nehmen, wo-
durch eine Stauung an der Kintrittsstelle auftritt.
Es wurde nun gefunden, daB diese Stauung der
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Fliisgigkeit leicht in der Weise beseitigt werden
kann, daf3 die Rippen der Eintrittsseite nach der
Mitte zu abgeschrigt werden, wodurch der auf-
treffende Fliissigkeitsstrahl ebenfalls nach der Mitte
zu abgelenkt wird und somit eine ,,0lige” Be-
schaffenheit erhilt. Kin weiterer Vorteil entsteht
dadurch, daB die Linge der Rippen um iiber 209
gegeniiber der bisherigen Ausfithrung abgekiirzt

werden kann, so daB der Strahlregler handlicher
wird. Der Strahlregler (G M) wird einzeln fiir sich
verwendet, indem er mittels Gummi oder anderer
Abdichtungsmittel an die Hahnstutzen angesetzt
oder aber direkt an den Hahnstutzen angarniert
wird. Die Anfertigung haben die Deutschen Ton-
und Steinzeugwerke, A.-G., Charlottenburg, iiber-
nommen. (8. untenstehende Fig.) [A. 27

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Aus dem Wirtschaftsleben Argentiniens.

Argentinien verbrauchte von 1870—1874 nicht
mehr als 318 694 t Steinkohle. 30 Jahre spiter,

Figur zn dem Aufsatz: Strahlregler Rabe.

von 1900—1904 verbrauchte es 5 200 000 und von
1905—1907 6 169 535 t. Die Eisenbahnen, welche
am 31./12. 1899 ein Schienennetz von 16 399 km

aufwiesen, erreichten am 31./12. 1907 cine Aus-
dehnung von 23 295 km it einem Verkehr von
47,6 Mill. Passagieren und 27,5 Mill. Tonnen Giitern.
Allerdings ist die Verkehrsdichte mit 0,83 ki Bahn-
linge pro Quadratkilometer noch sehr niedrig im
Vergleich zu der von Belgien mit 15,53, von Eng-
land mit 11,58, von Deutschland mit 10,40, von
Frankreich mit 8,57, von Osterreich mit 6,68 und
Italien mit 5.65%,. Wenn man freilich Argentinien
mit den anderen siidamerikanischen Republiken
vergleicht, so nimmt es den ersten Platz ein, denn
Chile besitzt nur 0,609, Brasilien 0,19, Peru 0.10,
Bolivien 0,09, Venezuela 0,08 und Columbia 0,059,.
In 40 Jahren ist die Intwicklung des Kisenbahn-
wesens ein ganz aulerordentliches gewesen.  Lin
Jahre 1865 waren nur 249 km Eisenbahn vor-
handen mit 747 684 Passagieren und 71571 t
Giterverkehr. Im  Jahve 1905 hatten sich die
Schienenstringe fast verhundertfacht, indem sie
20 468 km erreichten; die Passagicre hatten sich
auf 34 Mill. vermehrt und der Giiterverkehr um
das 400 fache, d. h. er betrug 26,7 Mill. t. Die
Erklirung dieser Erscheinung finden wir in dem
mit grolem Fleil zusammengestellten Band iiber
Argentinien im 20. Jahrhundert von Lewan-
dowskiund Martinez Im 2 Kapitel dieses
Werkes werden die hauptsiichlich erreichten Fort-
schritte Argentiniens nach scinen bedeutendsten
Industrien beschricben, wie Zuckerindustrie, Mehl-
industrie, Gefricranstalten. Milchwirtschaft, Ge-
triinkefabrikation, Weberei, Holzindustrie, Fische-
rei, chemische Industrie, Minenindustrie und
andere kleinere Industrien. 31 Fabriken produ-
zierten im Jahre 1904 18 311 t raffinierten Zucker,
und die Raffinerie von Rosario allein verarbeitete
in den Jahren 1904—1905 25,4 Mill. kg. Ungefihr
700 Miihlen sind in Argentinien im Betrieb mit
einem Kapital von 60 Mill. Lire, von diesen sind
einige Dampfintihlen, wie die der Sociedad Belga,
welche imstande ist zwischen 130—140 000 t Mehl
im Jahre zu produzieren. Vom Gefrierfleisch-
export haben wir schon gesprochen, cbenso der
Milchwirtschaft. In der Stadt Buenos Aires waren
im Jahre 1903 197 Mill. Lire in industriellen Unter-
nelimungen investiert, mit einer Produktion von
400 Mill., mit 70 000 Arbeitern und Maschinen von
ungefihr 20000 PS. Man kann also sagen, daB alle
die reichen Hilfsquellen Argentiniens sich in einer
Periode grofier Entwicklung befinden. Aber dieses
reiche Land ist noch lange nicht einmal bis zur
Hilfte seiner glinzenden Entwicklung gelangt. Es
ist nur ecin einfaches Anzeichen von dem, was
Argentinien dem Unternehmungsgeist des Einzelnen



